1. CZESC OGOLNA

1.1. Zamawiajacy

Przedsiebiorstwo Energetyki Cieplnej-Gliwice Spétka z 0.0.
ul. Krélewskiej Tamy 135, 44-100 Gliwice.

1.2. Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest remont komory zaworéw sekcyjnych przy ulicy Perseusza
w rejonie Ronda Ksiezycowego w dzielnicy Kopernik.

1.3. Zakres opracowania

Opracowanie niniejsze stanowi Projekt Budowlano-Wykonawczy w zakresie czesci
instalacyjno -montazowej remontu komory przy ulicy Perseusza. Projekt obejmuje
wymiane zaworow sekcyjnych na rurociggach magistralnych oraz czesci rurociggoéw
odwodnien i rurociggdw ztgcza obiegowego wraz z armatura.

1.4. Cel opracowania

Celem opracowania jest przygotowanie dokumentacji projektowej w oparciu, o ktérg
zrealizowany zostanie w komorze przy ul. Perseusza remont polegajgcy na wymianie
czesci armatury i rurociggoéw z elementami modernizaciji istniejgcego stanu.

1.5. Podstawa opracowania i materiaty wejsciowe

- Plan geodezyjny rejonu ulic Perseusza , Heweliusza, Gwiazdy Polarnej
- Inwentaryzacja komory zaworéw sekcyjnych przy ul Perseusza

- Ustalenia z PEC Gliwice odnosnie rozwigzan i zakresu projektu

- Karty katalogowe armatury i urzgdzen

- Normy dla rurociggdw i ksztattek

2. CZESC SZCZEGOLOWA

2.1. Ogolna charakterystyka i uwarunkowania

Remontowana komora zaworéw przy ulicy Perseusza zlokalizowana jest na magistrali
2xDN600 w dzielnicy Kopernik. Podstawowym zadaniem przedmiotowego remontu jest
wymiana starych kotnierzowych zaworéw odcinajgcych z napedem elektrycznym na kurki
kulowe z przektadnig slimakowa z koncdéwkami do spawania.

Zaprojektowano réwniez  wymiane czesci rurociggdbw odwadniajgcych oraz ztacza
obiegowego. Przewidziano likwidacje istniejacych pomostéw w zwigzku ze zmiang
dostepnosci do mechanizméw umozliwiajgcych otwarcie lub zamkniecie zawordw.
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Parametry techniczne

Przedmiotowa komora zaworow przy ul. Perseusza zbudowana zostata na magistrali
cieptowniczej 2xDN600 wysokich parametrow przesytajgcg wode gorgcg o parametrach
nominalnych:

- temperatura wody zasilajgce (dla t,ew= -20°C) -135°C
- temperatura wody powrotnej (dla t,ew= -20 °C) - 80°C
- ci$nienie -1,6 MPa

Opis projektowanego remontu komory

Przebieg rurociaggdw magistralnych 2xDN600 w obrebie przedmiotowej komory przy ul.
Perseusza nie ulegnie zmianie. Zaprojektowano demontaz zasuw klinowych fig. 043A na
przewodach magistralnych. Stare zasuwy kotnierzowe DN600 z napedem elektrycznym
zastgpione zostang zaworami kulowymi o $rednicy DN400 stosownej do wielkosSci
wystepujagcego w rurociggach magistralnych przeptywu czynnika. Nowe kulowe zawory
odcinajgce bedg posiadaé naped reczny wspomagany przekiadnig $limakowa,
zastosowane zostang zawory w wersji z koncéwkami do spawania.

Dodatkowo dla umozliwienia wyréwnania cisnien przed i za opisanymi zaworami, na sieci
magistralnej przewidziano zabudowe przewodéw obejsciowych DN50 z odcieciem w
postaci zaworu ttoczkowego. Dla umozliwienia zabudowy nowych zaworéw na rurociggach
magistralnych uzyte zostang zwezki symetryczne DN600/DN400 zamontowane z obu
stron zaworow DN400 dla dopasowania do srednicy rurociggdw magistralnych.

Zigcze obiegowe z zaworem regulacyjnym DN200 zamontowane aktualnie przy
potudniowej $cianie komory koliduje z projektowang lokalizacja nowych zaworéw
sekcyjnych z opisanymi wyzej zwezkami. Przewidziano zabudowe nowego ztacza
obiegowego DN100 blizej potudniowej sciany komory. Ztgcze te wyposazone zostanie w
dwa nowe zawory odcinajgce DN100 i odpowietrzenie 2xDN40 wyprowadzone z gérnej
czesci ztacza obiegowego.

Podobnie istniejace rurociggi odwadniajgce 2xDN150 w rejonie ich wpiecia do
rurociggdbw magistralnych kolidujg z projektowang lokalizacja nowych zaworéw
sekcyjnych. W zwigzku z tym przewidziano czesciowg przebudowe opisanych rurociggéw
odwodnien ze zmiang miejsc podigczenia do rurociggdw magistralnych i wymiang starych
zaworow DN150 na nowe. W przedmiotowej komorze przewidziano réwniez likwidacje
istniejgcych pomostow do obstugi zawordéw sekcyjnych. Nowe zawory z napedem recznym
bedg mogly byé obstugiwane z poziomu posadzki komory. Pozostate elementy
wyposazenia komory pozostang bez zmian.

Laczenie rurociggow

Rury i ksztattki stalowe nalezy tgczy¢ przez spawanie elektryczne. Spawanie rur stalowych
nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg technologiczng spawania jak w PN-EN 277-2
zaakceptowana przez wtasciciela sieci.

Wszystkie potaczenia spawane powinny byé wykonywane co najmniej w dwu warstwach
ti. najpierw powinna by¢ wykonana warstwa przetopowa, a pozniej co najmniej jedna
zewnetrzna warstwa lica spoiny. Konce rur stalowych przewodowych powinny by¢
oczyszczone do metalicznego potysku z rdzy, farby, ttuszczow i innych zanieczyszczen.
Stopien korozji tgczonych rur nie powinien przekracza¢ klasy C wg PN ISO 8501-1. Prace
spawalnicze powinny by¢ prowadzone przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie
uprawnienia zgodnie PN-EN 287-1.

Badania gotowych spoin powinny obejmowaé¢ wszystkie spoiny i by¢ wykonane przez
ogledziny zewnetrzne wg PN-EN 970 i badania radiograficzne.

Badania radiograficzne wszystkich potaczen spawanych powinny byé prowadzone
zgodnie z PN-EN1435. Wadliwosé ztgczy spawanych badanych metoda radiograficzng
powinna odpowiadac klasie B.



2.5. Odwodnienia i odpowietrzenia

Komora zaworow przy ul. Perseusza posiada odwodnienia rurociggéw magistralnych po
obu stronach sekcyjnych zaworéw odcinajacych. W tej komorze przewidziano przebudowe
czesci istniejgcych przewoddw odwadniajgcych DN150 po potudniowej wzgledem punktu
statego stronie, z wyposazeniem w nowe zawory odcinajgce i z nieznacznym wydtuzeniem
ich przebiegu.

Odpowietrzenie w postaci przewodu DN40 wyprowadzone zostanie z gérnej czesci
nowego ztgcza obiegowego usytuowanego przy potudniowej $cianie komory,
odpowietrzenie to posiada¢ bedzie odciecie w postaci zaworu kulowego.

2.6. Zabezpieczenia antykorozyjne i izolacja termiczna

Na rurociggach magistralnych oraz rurociagach ztgcza obiegowego przewiduje sie
wykonanie zabezpieczenia  antykorozyjnego i izolacji termicznej. Na rurociggach
odwodnien i odpowietrzen przewiduje sie wykonanie jedynie zabezpieczenia
antykorozyjnego. Przed przystgpieniem do malowania powierzchnii rurociggéw nalezy je
oczysci¢ metodg szczotkowania do stopnia czystosci St2 wg PN-ISO-8501-1, a nastepnie
pomalowac trzykrotnie farbg Cekor R.

Powierzchnie rurociggéw przed malowaniem nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci St2
poprzez szczotkowanie. Nastepnie nalezy wykona¢ pierwszg warstwe powioki
antykorozyjnej poprzez malowanie farbg miniowg 60%. Po miniowaniu nalezy wykonac¢
jednokrotne malowanie farbg chlorokauczukowa aluminiowa.

Po scaleniu elementow nalezy powt6rzy¢ malowanie w miejscach scalania, malowanie
nalezy wykonac¢ jak w warunkach warsztatowych.

Do wykonania izolacji termicznej przewiduje sie zastosowanie otulin z wetny mineralnej z
ptaszczem z blachy stalowej ocynkowane;.

2.7. Warunki stosowalnosci materiatow

Stosowane do realizacji przedmiotowej sieci wyroby budowlane winny byé oznakowane
znakiem B lub CE.

2.8. Uwagi realizacyjne

Dla demontazu istniejgcych zaworéw i dla montazu nowych zaworéw wraz ze zwezkami w
komorze przy ul. Perseusza konieczny bedzie demontaz kilku ptyt pokrywowych komory
nad miejscem lokalizacji tych zaworéw.

Zaktada sie warsztatowe przygotowanie prefabrykatéw w postaci potgczonych zaworéw i
zwezek, ktére bedg opuszczane do komory. W przypadku prefabrykatu na rurociggu
zasilajgcym od strony potudniowej komory prefabrykat obejmowac bedzie dodatkowo 1m
prostej rury DN600 z kré¢écami dla ztgcza obiegowego DN100 i odwodnienia DN150.
Harmonogram prac oraz czynnosci wymagajace odbioru wykonawca uzgodni
Przedsiebiorstwem Energetyki Cieplnej w Gliwicach.

Wykonawca w porozumieniu z PEC Gliwice podejmie decyzje o

przeprowadzeniu proby szczelnosci bgdz jej zaniechaniu.

Prace prowadzi¢ zgodnie Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r.
w sprawie bhp podczas wykonywania robo6t budowlanych Dz. U. Nr 47, poz. 401.



3.

WYKAZ WYROBOW BUDOWLANYCH

3.1. Elementy w komorze zawordéw przy ul. Perseusza

Nr normy lub

Poz. Wyszczegolnienie Jedn | llos¢ Kat Uwagi
1 2 3 4 5 6
Zawor kulowy Klinger-Ballostar KHSVi-400-VII-
KFC-AF-VVS2 + GS125.3/VZ4.3/H-F25, PN25,
temp<200 °C naped reczny z przektadnig
slimakowa AUMA - przelot petny, korpus
1 jednoczesciowy z koncowkami do spawania, kula kol > Dostawa
" | podwoijnie tozyskowana z zeliwa sferoidalnego Pl inwestora
utwardzonego niklem i chromem, wrzeciono ze
stali nierdzewnej 1.4104- uszczelnienie kuli:
sprezyste pierscienie KFC-uszczelnienie dtawicy:
Aflas (AF)
Zawor ttoczkowy kotnierzowy Klinger KVn 50-VIII-
> KX-GT, PN4,0 MPa z napedem recznym - szt > Dostawa
" |korpus : staliwo weglowe, ttoczek: 1.4104, ’ inwestora
uszczelnienia : grafit KX-GT
3 Kurek kulowy petnoprzelotowy, kotnierzowy do szt 5
" |wody gorgcej DN150, PN2,5 MPa, t=150°C '
4 Kurek kulowy petnoprzelotowy, kotnierzowy do szt 5
" |wody gorgcej DN100, PN2,5 MPa, t=150°C '
Kurek kulowy petnoprzelotowy z koncéwkami do
5. | spaw. do wody goragcej DN40, PN2,5 MPa, szt. 1
t=150°C
6 Kotnierz stalowy ptaski do przyspawania szt 4
" | DN150, PN2,5MPa, typ 01-A-St35 '
7 Kotnierz stalowy ptaski do przyspawania szt 4
" | DN100, PN2,5MPa, typ 01-A-St35 '
8 Kotnierz stalowy ptaski do przyspawania st 4
" | DN50, PN4,0MPa, typ 01-A-St35 '
Zwezka stalowa symetryczna @610x12,5- i
9 | 406,4x8,8 mat. P235GH sz2t. | 4 |DIN-2616
Rura stalowa bez szwu przewodowa 610x10 - Dostawa
10- | p23s GH-TCH m | 1,0 [PN-ENT0216-2 | estora
Rura stalowa bez szwu przewodowa 168,3x7,1-
11. P235 GH-TCA m 4,0 |PN-EN10216-2
Rura stalowa bez szwu przewodowa 114,3x6,3-
12. P235 GH-TCH m 1,5 |PN-EN10216-2
Rura stalowa bez szwu przewodowa 60,3x4,5-
13. P235 GH-TCA m 4,0 |PN-EN10216-2
Rura stalowa bez szwu przewodowa 48,3x3,2-
14. P235 GH-TCA m 2,5 |PN-EN10216-2
15. | Kolano krotkie - 90°-168,3x6,3 R=229 mat. St37 szt. 4 | DIN 2605-1
16. |Kolano krotkie - 90°-114,3x6,3 R=152 mat. St37 szt. 2 |DIN 2605-1
17. | Kolano krotkie - 90°-60,3x4,0 R=76 mat. St37 szt. 4 | DIN 2605-1
18. |Kolano krotkie - 90°-48,3x3,2 R=38 mat. St37 szt. 2 |DIN 2605-1




5

Izolacja rurociagu z wetny mineralnej, temperatura

1. |c2ynnika t = 135°C, A<0,04W/mK dia't, = 40°C dia , | ‘Masciwosc
. o zgodne z
rur DN600 o grubosci g=100mm z ptaszczem z PN-B-02421
blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,5mm
Izolacja rurociggu z wetny mineralnej, temperatura & A&
b0 |C2ynnika t = 80°C, A<0,04W/mK dia t - 40°C I B bend
0. | dla rur DN60O o grubosci g=80mm z ptaszczem z PN-B-02421
blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,5mm -
Izolacja rurociagju z wetny mineralnej, temperatura wiasciwosci
5y | cZynnika t=135'C, A=0,04W/mK dia to = 40°C , dla 20 zgodne z | 2a ztaczu
* {rur DN 100 o grubosci g=50mm z ptaszczem z ’ PN-B-02421 | obiegowym

blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,5mm




