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DZIALY

Lp. Nazwa dziatu Od Do
1|ROBOTY DEMONTAZOWE 1 20
2|ROBOTY INSTALACYJNE 21 38
3|SPAWANIA, BADANIA | PROBY 39 57
4|ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE | IZOLACJA TERMICZNA 58 74
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1-PW-18 PRZEDMIAR
Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia | i.m. | Poszcz. | Razem
1 ROBOTY DEMONTAZOWE
1|KNR 2-16 Demontaz kapturéw skrzynkowych z blachy stalowej ocynkowanej, z izolacjg |m?2
d.1/0410-06 matami z wetny mineralnej o grubosci do 100 mm (dwie warstwy)
analogia R=0,3 , M,S=0
21,92 m?2 3,84
RAZEM 3,84
2|KNR 2-16 Demontaz izolacji o grubosci 90-100 mm z wetny mineralnej na welonie szkla- |m?2
d.1/0314-04 nym rurociggéw o $r. zewn. ponad 191 mm
R=0,3, M,S=0
<DN600; gr izolacji 100 mm> 1,90*2,57 m2 4,88
RAZEM 4,88
3|KNR 2-16 Demontaz izolacji o grubosci 60-80 mm z wetny mineralnej na welonie szkla- |m?2
d.1/0313-08 nym rurociggéw o $r. zewn. ponad 191 mm
R=0,3, M,S=0
<DNB600; grizolacji 80 mm> 0,90*2,45 m?2 2,21
RAZEM 2,21
4/KNR 7-09 Ciecie rur stalowych; $rednica rurociggu do 610 mm grubos$¢ $cianki do 12.5 |zigcz.
d.1/0111-03 mm
analogia
4 zlgcz. 4,00
RAZEM 4,00
5|KNR 7-09 Ciecie rur stalowych; $rednica rurociggu do 219.1 mm grubos¢ scianki do 10 |zlgcz.
d.1/0107-02 mm
analogia
4 zigcz. 4,00
RAZEM 4,00
6/KNR 4-04 Demontaz przewodéw z rur stalowych bez szwu przy uzyciu palnika tlenowego |m
d.1|/0704-06 - DN600
Krotnos¢ = 2,25
1,90+0,90 m 2,80
RAZEM 2,80
7|/KNR 4-04 Demontaz przewodéw z rur stalowych bez szwu o $r. 219-273 mm przy uzyciu |m
d.1/0704-06 palnika tlenowego
2,00 m 2,00
RAZEM 2,00
8|KNR 4-04 Demontaz przewodéw z rur stalowych bez szwu o $r. 139-193 mm przy uzyciu |m
d.1/0704-05 palnika tlenowego
2,30+1,50 m 3,80
RAZEM 3,80
9|KNR 4-04 Demontaz przewodéw z rur stalowych bez szwu o $r. do 70 mm przy uzyciu  |m
d.1/0704-01 palnika tlenowego
2,50 m 2,50
RAZEM 2,50
10/KNR 7-08 Demontaz napedu zasuw ukt.
d.1/0301-02 R,S=0,5
2 ukt. 2,00
RAZEM 2,00
11|/KNR 7-09 Demontaz zasuwy kotnierzowej DN600 szt.
d.1/2619-14 R,S=0,75
M=0
2 szt. 2,00
RAZEM 2,00
12|KNR 4-02 Demontaz zaworu zaporowego i redukcyjnego o potgczeniu kotnierzowym o |szt.
d.1/0513-09 $r. 200 mm
2 szt. 2,00
RAZEM 2,00
13|KNR 4-02 Demontaz zaworu zaporowego i redukcyjnego o potgczeniu kotnierzowym o |szt.
d.1/0513-08 $r. 150 mm
2 szt. 2,00
RAZEM 2,00
14/KNR 4-02 Demontaz zaworu zaporowego i redukcyjnego o potgczeniu kotnierzowym o |szt.
d.1/0513-03 $r. 40 mm
1 szt. 1,00
RAZEM 1,00
15/KNR 2-05 Demontaz pomostéw o masie do 0.5t t
d.1/0120-02 R,S=0,3
analogia
0,45 t 0,45
RAZEM 0,45
16/KNR 4-01 Wywiezienie gruzu spryzmowanego samochodami samowytadowczymi na od- |m3
d.1/0108-11 legtos$¢ do 1 km
<izolacje> (3,84+4,88)*0,10+2,21*0,08 m3 1,05
RAZEM 1,05
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17|KNR 4-01 Wywiezienie gruzu spryzmowanego samochodami samowytadowczymi - do- |m3
d.1/0108-12 datek za kazdy nastepny 1 km
Krotnos¢ = 9
poz.16 m3 1,05
RAZEM 1,05
18 Koszty utylizacji izolacji ms3
d.1|kalk. wtasna
poz.16 m3 1,05
RAZEM 1,05
19/KNR 4-04  |Transport ztomu samochodem skrzyniowym z zatadunkiem i wytadunkiem t
d.1{1107-03 mechanicznym na odlegtos¢ do 1 km
<DN600> 2,80*147,97 414,32
<DN200> 2,00*51,57 103,14
<DN150> 3,80*28,23 107,27
<DN40> 2,50*4,86 12,15
<Ptaszcz z blachy> 3,84*6,90 26,50
<Zasuwy DN600> 2*1645,00 3290,00
<Zasuwy DN200> 2*192,00 384,00
<Zasuwy DN150> 2*110,00 220,00
<Zasuwy DN40> 27,00 27,00
<pomosty> poz.15*1000 450,00
A (obliczenia pomocnicze) ========
5034,38
<przeliczenie kg/Mg> poz.19A*0,001 t 5,03
RAZEM 5,03
20 KNR 4-04 Transport ztomu samochodem skrzyniowym - dodatek za kazdy rozpoczety t
d.1{1107-04 km ponad 1 km
Krotnos¢ = 9
poz.19 t 5,03
RAZEM 5,03
2 ROBOTY INSTALACYJNE
21|KNR 7-09  |Zawor kulowy Klinger-Ballostar KHSVi-400-VIIKFC-AF-VVS2 + GS125.3/VZ4. |szt.
d.2|2501-13 3/H-F25, PN25, do wody goracej, temp. <200°C, naped reczny z przektadnig
slimakowg AUMA - DOSTAWA INWESTORA
- przelot petny,
- korpus jednoczesciowy z koncéwkami do spawania,
- kula podwojnie tozyskowana z zeliwa sferoidalnego utwardzonego niklem i
chromem,
- wrzeciono ze stali nierdzewnej 1.4104;
- uszczelnienie kuli: sprezyste pierscienie KFC;
- uszczelnienie dfawicy: Aflas (AF)
R,S=2
2 szt. 2,00
RAZEM 2,00
22|KNR 7-09  |Zawor ttoczkowy kotnierzowy Klinger KVn 50-VIIIKX-GT, PN4,0 MPa z nape- |szt.
d.2/2602-06 dem recznym - DOSTAWA INWESTORA (wyd. w poz j.w.)
- korpus : staliwo weglowe
- ttoczek: 1.4104
- uszczelnienia : grafit KX-GT
2 szt. 2,00
RAZEM 2,00
23|KNR 7-09 Kurek kulowy petnoprzelotowy kotnierzowy do wody gorgcej DN150, PN25, t= |szt.
d.2|2602-11 150°C
2 szt. 2,00
RAZEM 2,00
24 KNR 7-09 Kurek kulowy petnoprzelotowy kotnierzowy do wody gorgcej DN100, PN25, t= |szt.
d.2|2602-09 150°C
2 szt. 2,00
RAZEM 2,00
25/KNR 7-09 Kurek kulowy petnoprzelotowy z koncéwkami do spawania, do wody goracej |szt.
d.2|2501-06 DN40, PN25, t=150°C
1 szt. 1,00
RAZEM 1,00
26 KNR 7-09 Montaz kotnierzy stalowych spawanych - kotnierz stalowy ptaski do przyspa- |szt.
d.2|2117-01 wania DN150, PN2,5MPa, typ 01-A-St35
4 szt. 4,00
RAZEM 4,00
27/KNR 7-09 Montaz kotnierzy stalowych spawanych - kotnierz stalowy ptaski do przyspa- |szt.
d.2|2115-04 wania DN100, PN2,5MPa, typ 01-A-St35
4 szt. 4,00
RAZEM 4,00
28/ KNR 7-09 Montaz kotnierzy stalowych spawanych - kotnierz stalowy ptaski do przyspa- |szt.
d.2|2114-05 wania DN50, PN4,0MPa, typ 01-A-St35
4 szt. 4,00
RAZEM 4,00
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29/KNR 7-09  |Zwezka stalowa symetryczna fi 610x12,5 / 406,4x8,8 mm, mat. P235GH szt.
d.2|2121-03
4 szt. 4,00
RAZEM 4,00
30 KNR 7-09 Rura stalowa bez szwu przewodowa 610x10 mm; mat. P235 GH-TC1 - DO- |m
d.2|2110-02 STAWA INWESTORA
Dodatek za krotkie odcinki - R,S=1,4
1,00 m 1,00
RAZEM 1,00
31|KNR 7-09 Rura stalowa bez szwu przewodowa 168,3x7,1 mm; mat. P235 GH-TC1 m
d.2|2106-02 Dodatek za krotkie odcinki - R,S=1,4
4,00 m 4,00
RAZEM 4,00
32|KNR 7-09 Rura stalowa bez szwu przewodowa 114,3x6,3 mm; mat. P235 GH-TC1 m
d.2|2104-04 Dodatek za krotkie odcinki - R,S=1,4
1,50 m 1,50
RAZEM 1,50
33|KNR 7-09 Rura stalowa bez szwu przewodowa 60,3x4,5 mm; mat. P235 GH-TC1 m
d.2|2102-06 Dodatek za krotkie odcinki - R,S=1,4
4,00 m 4,00
RAZEM 4,00
34|KNR 7-09 Rura stalowa bez szwu przewodowa 48,3x3,2 mm; mat. P235 GH-TC1 m
d.2|2102-01 Dodatek za krotkie odcinki - R,S=1,4
2,50 m 2,50
RAZEM 2,50
35|KNR 7-09  |Kolano kroétkie - 90°-168,3x6,3 R=229 mat. St37 szt.
d.2|2117-01
4 szt. 4,00
RAZEM 4,00
36|KNR 7-09  |Kolano kroétkie - 90°-114,3x6,3 R=152 mat. St37 szt.
d.2|2115-04
2 szt. 2,00
RAZEM 2,00
37|KNR 7-09  |Kolano krotkie - 90°-60,3x4,0 R=76 mat. St37 szt.
d.2|2114-05
4 szt. 4,00
RAZEM 4,00
38/KNR 7-09  |Kolano krotkie - 90°-48,3x3,2 R=38 mat. St37 szt.
d.2|2114-01
2 szt. 2,00
RAZEM 2,00
3 SPAWANIA, BADANIA | PROBY
39|KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe stali nisko-i $redniostopowych do pracy w podwyz- | zigcz.
d.3]/0232-02 szonej temperaturze z warstwg przetop. metodg TIG. Spoiny badane radiolo-
gicznie $rednica rurociggu do 508.0 mm. Grubo$¢ $cianek do 12.5 mm
- spawanie rurociggu 610x12,5
Krotnos¢ = 1,25
5 ztacz. 5,00
RAZEM 5,00
40|KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe stali nisko-i $redniostopowych do pracy w podwyz- |zlgcz.
d.3/0231-01 szonej temperaturze z warstwa przetop. metodg TIG. Spoiny badane radiolo-
gicznie srednica rurociggu do 406.4 mm. Grubos¢ scianek do 10.0 mm
4 ztacz. 4,00
RAZEM 4,00
41|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali nisko- i Sredniostopo- ztacz.
d.3|0225-01 wych Spoiny badane radiologicznie $rednica rurociggu do 219.1 mm grubos$¢
Scianki do 8.0 mm
7 ztacz. 7,00
RAZEM 7,00
42|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali nisko- i Sredniostopo- ztgcz.
d.3/0223-05 wych Spoiny badane radiologicznie $rednica rurociggu do 133.0 mm grubo$é
$cianki do 6.3 mm
2 ztacz. 2,00
RAZEM 2,00
43|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali nisko- i $redniostopo- ztacz.
d.3]0223-02 wych Spoiny badane radiologicznie $rednica rurociggu do 88.9 mm grubosc¢
Scianki do 6.3 mm
8 ztacz. 8,00
RAZEM 8,00
44|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali nisko- i Sredniostopo- ztgcz.
d.3/0222-05 wych Spoiny badane radiologicznie $rednica rurociggu do 57.0 mm grubos¢
Scianki do 4.5 mm
6 zigcz. 6,00
RAZEM 6,00
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45
d.3

KNR 7-09
0225-01

Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali nisko- i $redniostopo-
wych Spoiny badane radiologicznie $rednica rurociggu do 219.1 mm grubos$¢
Scianki do 8.0 mm

Wstawienie odgatezienia DN150

Krotnos¢ = 1,3

2

ztgcz.

ztacz.

2,00

RAZEM

2,00

46
d.3

KNR 7-09
0223-05

Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali nisko- i Sredniostopo-
wych Spoiny badane radiologicznie $rednica rurociggu do 133.0 mm grubos$é
$cianki do 6.3 mm

Wstawienie odgatezienia DN100

Krotnos¢ = 1,3

2

ztgcz.

ztacz.

2,00

RAZEM

2,00

47
d.3

KNR 7-09
0223-02

Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali nisko- i Sredniostopo-
wych Spoiny badane radiologicznie $rednica rurociggu do 88.9 mm grubosc¢
Scianki do 6.3 mm

Wstawienie odgatezienia DN50

Krotnos¢ = 1,3

4

ztgcz.

ztacz.

4,00

RAZEM

4,00

48
d.3

KNR 7-09
0222-05

Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali nisko- i Sredniostopo-
wych Spoiny badane radiologicznie $rednica rurociggu do 57.0 mm grubos¢
Scianki do 4.5 mm

Wstawienie odgatezienia DN40

Krotnos¢ = 1,3

1

ztgcz.

ztacz.

1,00

RAZEM

1,00

49
d.3

KNR 7-09
0225-01

Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali nisko- i Sredniostopo-
wych Spoiny badane radiologicznie $rednica rurociggu do 219.1 mm grubos$¢é
Scianki do 8.0 mm

Spawanie kotnierzy ptaskich DN150

Krotnos¢ = 1,6

4

ztgcz.

ztacz.

4,00

RAZEM

4,00

50
d.3

KNR 7-09
0223-05

Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali nisko- i Sredniostopo-
wych Spoiny badane radiologicznie $rednica rurociggu do 133.0 mm grubos$é
Scianki do 6.3 mm

Spawanie kotnierzy ptaskich DN100

Krotnos¢ = 1,6

4

ztgcz.

ztacz.

4,00

RAZEM

4,00

51
d.3

KNR 7-09
0223-02

Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali nisko- i $redniostopo-
wych Spoiny badane radiologicznie $rednica rurociggu do 88.9 mm grubosc¢
Scianki do 6.3 mm

Spawanie kotnierzy ptaskich DN50

Krotnos¢ = 1,6

4

ztgcz.

ztacz.

4,00

RAZEM

4,00

52
d.3

KNR 7-29
0607-09

Badania radiograficzne obwodowych doczotowych ztgczy spawanych rur me-
todg obwodowa przez dwie $cianki. Srednica zewnetrzna rur 620 mm. Gru-
bos¢ $cianki do 12 mm

5

ztgcz.

ztacz.

5,00

RAZEM

5,00

53
d.3

KNR 7-29
0605-06

Badania radiograficzne obwodowych doczotowych ztgczy spawanych rur me-
todg obwodowa przez dwie Scianki. Srednica zewnetrzna rur 406 mm. Gru-
bos¢ Scianki do 16 mm

4

ztgcz.

ztacz.

4,00

RAZEM

4,00

54
d.3

KNR 7-29
0603-01

Badania radiograficzne obwodowych doczotowych ztgczy spawanych rur me-
todg obwodowg przez dwie $cianki. Srednica zewnetrzna rur 194 mm. Gru-
bos¢ scianki do 10 mm

7+2+4

ztacz.

ztacz.

13,00

RAZEM

13,00

55
d.3

KNR 7-29
0602-04

Badania radiograficzne obwodowych doczotowych ztgczy spawanych rur me-
todg obwodowa przez dwie Scianki. Srednica zewnetrzna rur 133 mm. Gru-
bos¢ Scianki do 8 mm

2+2+4

ztgcz.

ztacz.

8,00

RAZEM

8,00

56
d.3

KNR 7-29
0601-06

Badania radiograficzne obwodowych doczotowych ztgczy spawanych rur me-
todg obwodowg przez dwie $cianki. Srednica zewnetrzna rur 76 mm. Grubo$é
Scianki do 9 mm

8+4+4

ztgcz.

ztacz.

16,00

RAZEM

16,00
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57|KNR 7-29 Badania radiograficzne obwodowych doczotowych ztgczy spawanych rur me- |ztgcz.
d.3/0601-04 todg obwodowa przez dwie Scianki. Srednica zewnetrzna rur 57 mm. Grubosc¢
Scianki do 5.5 mm
6+1 ztacz. 7,00
RAZEM 7,00
4 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE | IZOLACJA TERMICZNA
58|KNR 7-12 Czyszczenie przez szczotkowanie mechaniczne do drugiego stopnia czystosci |m2
d.4/0103-06 rurocigg6éw o $rednicy zewnetrznej ponad 219 mm (stan wyjsciowy powierzch-
ni B)
<DN600> (4*0,50+1,00)*1,853 m?2 5,56
RAZEM 5,56
59|KNR 7-12 Czyszczenie przez szczotkowanie mechaniczne do drugiego stopnia czystosci | m2
d.4/0103-05 rurociggow o srednicy zewnetrznej 58-219 mm (stan wyjsciowy powierzchni B)
<Dz 60,3> (4,00+470,12)*0,186 m2 0,83
<Dz 114,3> (1,50+2*0,24)*0,358 m?2 0,71
<Dz 168,3> (1,50+2*0,24)*0,518 m?2 1,03
RAZEM 2,57
60|KNR 7-12 Czyszczenie przez szczotkowanie mechaniczne do drugiego stopnia czystosci | m2
d.4/0103-04 rurociggoéw o $rednicy zewnetrznej do 57 mm (stan wyjsciowy powierzchni B)
<Dz 48,3> (2,50+2*0,06)*0,10 m?2 0,26
RAZEM 0,26
61/KNR 7-12  |Odttuszczanie rurociggow m?2
d.4|/0105-04
poz.58+p0z.59+p0z.60 m2 8,39
RAZEM 8,39
62|KNR 7-12 Malowanie pedzlem farbami do gruntowania termoodpornymi rurociggéw o m?2
d.4/0207-05 $rednicy zewnetrznej 58-219 mm - farba ftalowo-silikonowa przeciwrdzewna
CEKOR R
<Dz 60,3> (4,00+4*0,12)*0,186 m2 0,83
<Dz 168,3> (1,50+2*0,24)*0,518 m?2 1,03
RAZEM 1,86
63|KNR 7-12 Malowanie pedzlem farbami do gruntowania termoodpornymi rurociggéw o m?2
d.4/0207-04 $rednicy zewnetrznej do 57 mm - farba ftalowo-silikonowa przeciwrdzewna
CEKOR R
<Dz 48,3> (2,50+2*0,06)*0,10 m2 0,26
RAZEM 0,26
64|KNR 7-12 Malowanie pedzlem emaliami termoodpornymi rurociggéw o $rednicy ze- m?2
d.4/0215-05 wnetrznej 58-219 mm - farba ftalowo-silikonowa przeciwrdzewna CEKOR R
Krotnos¢ = 2
poz.62 m2 1,86
RAZEM 1,86
65|KNR 7-12 Malowanie pedzlem emaliami termoodpornymi rurociggéw o $rednicy ze- m?2
d.4/0215-04 wnetrznej do 57 mm - farba ftalowo-silikonowa przeciwrdzewna CEKOR R
Krotnos¢ = 2
poz.63 m?2 0,26
RAZEM 0,26
66|KNR 7-12 Malowanie pedzlem farbami do gruntowania miniowymi rurociggéw o $rednicy |m?2
d.4/0201-06 zewnetrznej ponad 219 mm - farba przeciwrdzewna miniowa 60 %
<DN600> (4*0,50+1,00)*1,853 m?2 5,56
RAZEM 5,56
67|KNR 7-12 Malowanie pedzlem farbami do gruntowania miniowymi rurociggéw o $rednicy |m?2
d.4/0201-05 zewnetrznej 58-219 mm - farba przeciwrdzewna miniowa 60 %
<Dz 114,3> (1,50+2*0,24)*0,358 m?2 0,71
RAZEM 0,71
68|KNR 7-12 Malowanie pedzlem emaliami chlorokauczukowymi rurociagdw o $rednicy ze- |m?2
d.4/0213-06 wnetrznej ponad 219 mm - farba chlorokauczukowa aluminiowa
poz.66 m?2 5,56
RAZEM 5,56
69|KNR 7-12 Malowanie pedzlem emaliami chlorokauczukowymi rurociagdw o $rednicy ze- |m?2
d.4/0213-05 wnetrznej 58-219 mm - farba chlorokauczukowa aluminiowa
poz.67 m?2 0,71
RAZEM 0,71
70|KNR 2-16 I1zolacja rurociggéw z wetny mineralnej, lambda<0,04 W/mK dla t0 = 40°C, m?2
d.4/0313-08 temperatura czynnika t = 135°C dla rur DN600 o grubosci g=100 mm
2,00*2,57 m?2 5,14
RAZEM 5,14
71|KNR 2-16 I1zolacja rurociggow z wetny mineralnej, lambda<0,04 W/mK dla t0 = 40°C, m?2
d.4/0313-08 temperatura czynnika t = 80°C dla rur DN600 o grubosci g=80 mm
1,00*2,45 m?2 2,45
RAZEM 2,45
72|KNR 2-16 I1zolacja rurociggow z wetny mineralnej, lambda<0,04 W/mK dla t0 = 40°C, m?2
d.4/0313-03 temperatura czynnika t = 135°C dla rur DN100 o grubosci g=50 mm
2,00"0,69 m?2 1,38
RAZEM 1,38

Norma PRO Wersja 4.60 Nr seryjny: 33848




1-PW-18 PRZEDMIAR
Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz. Razem
73|KNR 2-16 Ptaszcze ochronne z blachy ocynkowanej o grubosci 1 mm na izolacji rurocia- |m?2
d.4/0601-08 géw DN600
poz.70+poz.71 m2 7,59
RAZEM 7,59
74/KNR 2-16 Ptaszcze ochronne z blachy ocynkowanej o grubosci 1 mm na izolacji rurocia- |m2
d.4|/0601-07 géw DN100
poz.72 m?2 1,38
RAZEM 1,38

Norma PRO Wersja 4.60 Nr seryjny: 33848




