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ROZDZIAL 1IV.

4. KONSERWACJA, PRZEGLADY I REMONTY ELEKTROFILTRU:

Konserwacja elektrofiltru to ‘przede wszystkim regulamie przeprowadzone przeglady i
inspekcje stanu elektrofiltru oraz zabiegi konserwacyjne i naprawy biezace. Czynnosci te sa
zazwycza] wykonywane w czasie ruchu elektrofiltru lub krotkich postojow zwiazanych z
technologia prowadzenia ruchu kotta lub usuwaniem awarii wystgpujacych poza elektrofiltrem.
Wskazane jest by kazdy taki postdj wykorzystac (stosownie do postepujacego zuzycia technicznego
urzadzenia) do dokonania inspekcji wngtrza elektrofiltru, a szczegdlnie gdy istnieje podejrzenie
wystgpowania usterek wewnatrz elektrofiltru lub zaistniala awaria moze mie¢ posredni lub
bezposredni wptyw na dalsza pracg elektrofiltru. Do pierwszej grupy usterek mozemy zaliczy¢:
zagigte 1 skrzywione ostrza elektrod ulotowych, zakleszczanie si¢ miotkow strzepywaczy itp.,
natomiast do grupy drugiej: wybuch lub zapalenie si¢ gazéw, nadmierny wzrost temperatury lub
podci$nienia 1 podobne majace wplyw na odksztalcenia wyposazenia elektrofiltru. Remonty
elektrofiltrow to planowe wylaczenia (odstawienia) elektrofiltrow z ruchu (czgsto zwiazane z
planowym postojem kotta) dla wykonania uprzednio zaplanowanych robot. Remonty elektrofiltru
wiaza sig z oczyszczeniem wnetrza elektrofiltru, instalowaniem wewnatrz o$wietlenia oraz
rusztowan 1 pomostow zabezpieczajacych, umozliwiajacych pracg wieloosobowym brygadom
pracownikoéw. Ten rodzaj prac remontowych organizuje si¢ jako prace przy urzadzen
elektroenergetycznych catkowicie wylaczonych z ruchu. Jak juz wspomniano powyzej, inspekcji
wnetrza elektrofiltru nalezy dokonywac¢ mozliwie czgsto, najlepiej wykorzystujac kazda okazje
odstawienia elektrofiltru z ruchu i jego ostygnigcie, zapewniajace bezpieczne wejscie do wnetrza.
Inspekcje wnetrza elektrofiltru organizuje si¢ na podstawie polecenia pisemnego, najlepiej w grupie
trzyosobowej, gdzie osoby (przemiennie) dokonuja inspekcji wnetrza, a trzecia asekuruje je z
zewnatrz, przy wilazie, przez ktéry dokonano wejscia. W przypadku wchodzenia do wngtrza
elektrofiltru (tylko na podstawie polecenia pisemnego) nalezy zastosowaé szczegélne S$rodki
ochronne uniemozliwiajace wiaczenie zasilania zespotéw oraz dodatkowe uziemienie ochronne
widoczne z miejsca pracy. W tym celu stosuje si¢ przeno$ne drazki uziemiajace, a przy wiazach, na
Scianach elektrofiltru, znajduja si¢ punkty umozliwiajace ich przylaczenie, rOwnoczesnie nalezy
upewniC si¢ czy wngtrze komory zostalo wychtodzone i1 przewietrzone. Nalezy si¢ stara¢, aby po
kazdym odstawieniu elektrofiltru z ruchu dokonywa¢ inspekcji jego wnetrza. Zauwazone usterki i
uszkodzenia usuwa¢ w mozliwie najkrétszym czasie po odstawieniu. Nalezy zwroci¢ uwage przy
wykonywaniu drobnych napraw lub dokonywaniu przetaczen w obwodach wysokiego napigcia, ze
na pojemnosci komory (w sprzyjajacych warunkach - pyly wysokorezystywne) moze do$é diugo
utrzymywac si¢ fadunek elektryczny. Chwilowe zdejmowanie uziemien (w krotkim czasie po
wylaczeniu zasilania) dla wykonania takich prac, moze by¢ powodem groZznych w skutkach
porazen. W czasie inspekcji nalezy zwrdcié szczegolna uwage na nadmierne narosty pytu w lejach,
na elektrodach i w kanatach spalin oraz na $lady wystgpowania zwar¢ tukowych. Nadmierne

narosty pytu moga $wiadczy¢ o nieprawidiowym odbiorze pyhu, nieszczelno$ciach i przyssaniach
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zimnego powietrza, uszkodzeniach strzepywaczy, natomiast §lady dziatania tuku zwiazane sa
zazwyczaj ze zblizeniami w ukfadzie elektrod. Narosty pylu rzedu 3 do 4 mm na elektrodach
zbiorczych uwaza si¢ za mieszczace sie w normie, natomiast na elektrodach ulotowych istotny jest
czysty od pylu koniec ostrza. Metalicznie czyste plyty elektrod zbiorczych $wiadcza o zbyt
intensywnym= strzepywaniu lub zbyt duzych predkosciach przeptywu spalin (nie dotyczy to
pierwszych dwdch, trzech ptyt elektrod zbiorczych w strefie dolotowej, ktére zazwyczaj sa
metalicznie czyste, oczyszczane spalinami o wysokim stgzeniu zapylenia i duzej frakcji). Tego typu
inspekcja wnetrza elektrofiltru powinna zosta¢ przeprowadzona sprawnie i szybko, przy udziale
doswiadczonych pracownikdw, po czym elektrofiltr nalezy zamknaé, a strzepywacze oraz instalacjg
odbioru pytu uruchomi¢ do pracy ciagtej, az do catkowitego oczyszczenia wngtrza elektrofiltru.
Gdy elektrofiltr zostaje odstawiony na dtuzszy okres czasu lub remontu, po dokonaniu inspekcji
wstgpnej 1 oczyszczeniu wnetrza nalezy przeprowadzi¢ inspekcje szczegotowa, ktorej celem jest
okreslenie zakresu i kolejnosci prac remontowych do wykonania wewnatrz elektrofiltru. W
przypadku nieuzyskania pozadanego stopnia oczyszczenia nalezy dokona¢ innymi sposobami, np.
oczyszczajac mechanicznie lub sprgzonym powietrzem. Nie zaleca si¢ mycia (a w Zadnym
przypadku regulamego) wnetrza elektrofiltru woda ze wzgledu na znaczne przyspieszenie
korozyjnego niszczenia wngtrza elektrofiltru, a szczegdlnie elektrod zbiorczych (materiat - blacha
1,5 mm). Przed przystapieniem do inspekcji szczegotowej wngtrza elektrofiltru nalezy zapoznacé sie
z zapisami w ksiazkach ruchu elektrofiltru w celu okreslenia miejsc i regiondw lub elementow
wewnatrz elektrofiltru na ktore nalezy zwréci¢ szczegdlna uwage w trakcie dokonywania inspekcji.
Raporty z przegladéw i inspekcji wnetrza elektrofiltru powinny by¢ odnotowane w ksigzkach ruchu
elektrofiltru lub w formie pisemnej przechowywane odrebnie.
W elektrofiltrach odstawianych z ruchu na dtuzszy czas nalezy zatroszczy¢ si¢ o mozliwie
maksymalne ograniczenie niszczacego dzialania korozji . Elektrofiltr, w ktérym nie wykonuje si¢
zadnych prac, winien by¢ szczelnie zamkniety. Wszelkie naprawy winno si¢ wykona¢ natychmiast
po odstawieniu elektrofiltru z ruchu a nie przed jego uruchomieniem.

np. poprzez zakonserwowanie preparatami do ochrony czasowej przed korozja lub inhibitorami korozji
przystosowanymi do stosowania w elektrofiltrach (m.in. EMULKOR) lub’ najlepiej zainstalowanie osuszaczy

sorbcyjnych (rekomendowane narzedzia firmy DST POLSKA).
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4.1. TYPOWE HARMONOGRAMY PRZEGLADOW OKRESOWYCH I ZAKRES CZYNNOSCI
KONSERWACYJNYCH PRZY ELEKTROFILTRZE:

Zalecany zakres przegladdw i czynno$ci konserwacyjnych:

- »

A. Codziennie lub co zmiane:

a/ dokona¢ odczytu (odpisu parametréw obciazenia zespotéw zasilajacych), sprawdzié
przyczyny wyltaczen lub nietypowej pracy zespotow, np. duza liczba przeskokéw;

b/ sprawdzi¢ poprawnos$¢ pracy silnikow 1 napedy strzepywaczy elektrod (praca ciagla,
cykliczna, hatasliwos¢ pracy napedu, wycieki oleju);

¢/ sprawdzi¢ poprawno$¢ pracy uktadow odprowadzenia pytu.

B. Co tydzien:
a/ dokonac¢ inspekcji wizualnej szczelnosci wtazow elektrofiltru, klap i przepustnic oraz
innych wejs¢ inspekcyjnych (jezeli sa zainstalowane w e-filtrze);
b/ sprawdzi¢ dziatanie instalacji ogrzewajacych izolatory WN;

¢/ sprawdzic¢ stan urzadzen odbioru pyhu. (czy nie nastgpuje obrastanie pytem)

C. Co miesiac:
a/ sprawdzi¢ dziatania blokad i zabezpieczen zespotéw zasilajacych;
b/ sprawdzi¢ dziatanie czujnikdw (np. poziomu pytu w lejach, temperatury itp.);
c/ skontrolowac stan i dziatanie instalacji ogrzewania koncéwek lejow i izolatoréw obrotowych,
zawieszeniowych wraz z termostatami;

d/ sprawdzi¢ stan i dziatanie napgdow i1 motoreduktorow.

D. Co pél roku:

a/ sprawdzi¢ swobodg obrotu watéw strzepywaczy i stan dtawikow uszczelniajacych waty;

b/ sprawdzi¢ i przesmarowac sruby i zawiasy wiazow do elektrofiltru i ewentualnie doszczelni¢
uszczelki wiazow;

¢/ dokona¢ wizualnej inspekcji zewnetrznego stanu komory elektrofiltru, ze zwréceniem
szczegollnej uwagi na ewentualne $lady odksztalcen, nienormalna wibracjg, zbyt
wysoki poziom hatasu, nieszczelnosci , uszkodzenia izolacji termicznej, deformacje
1 uszkodzenia pokrycia dachu, drozno$¢ instalacji awaryjnego odprowadzania oleju
z zespotow prostowniczych, stan orynnowania elektrofiltru, itp;

d/ sprawdzi¢ stan i ilo$¢ sprzetu ochrony osobistej oraz przeciwpozarowego w pomieszczeniach
rozdzielni elektrofiltru;

e/ dokona¢ rutynowej kalibracji przyrzadow pomiarowych, a takze ukladow pomiarowych
zespotow prostowniczych WN elektrofiltru. Rowniez w tym czasie przeprowadzac pelny test
poprawnosci dziatania sterownika napigcia elektrofiltru.
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E. Ponadto:

a/ raz do roku dokonaé pomiary rezystywnosci instalacji uziemiajacej elektrofiltru i stacji, stanu
izolacji i ciaglosci przewodow pradu powrotnego zespotow zasilajacych, parametrow oleju
izolacyjnego zespolow zasilajacych, a co dwa lata skuteczno$¢ odpylania elektrofiltru;

b/ raz do roku dokona¢ sprawdzenia poprawnosci pomiaru pradu ulotu wysokiego napigcia
zespolow zasilajacych (tj. mostki pomiarowe, przetworniki sygnatu i potencjometry kalibracji)
1 termostatow zespoldow prostowniczych;

¢/ dokonac konserwacji motoreduktoré6w oraz innego wyposazenia instalacji zgodnie z DTR
pozostatych urzadzen;

d/ co dwa lata dokonaé przegladu powtok antykorozyjnych konstrukcji stalowych i1 schodow
1 w razie stwierdzenia uszkodzen dokona¢ ich reperacji lub uzupetnienia.

Co dwa lata dokona¢ przegladu stanu izolacji termicznej i w przypadku stwierdzenia
nieszczelno$ci lub wigkszych uszkodzen mechanicznych dokona¢ naprawy;

e) raz do roku skontrolowa¢ stan lozysk watow strzepywaczy;

f/ skontrolowac stan i ewentualnie dokonaé oczyszczenia powierzchni wszystkich izolatorow

w uktadzie wysokiego napigcia (czynnos$¢ zalecana przy kazdym dhuzszym odstawieniu e-filtru).

Uwagi koncowe:

Podane w punkcie 4.1 typowe czynnosci i harmonogramy czynnosci kontrolnych 1
konserwacyjnych niezbgdne sa dla zachowania peinej dyspozycyjnosci i Zywotnosci elektrofiltru a
takze warunkow gwarancyjnych dostawcy. Sa to zalecenia ogolne producenta elektrofiltrow, ktore
winny postuzy¢ opracowaniu przez odpowiednie stuzby uzytkownika elektrofiltru wiasnych,
uwzgledniajacych lokalne warunki, instrukcji konserwacji 1 przegladéw elektrofiltru. Instrukcje
takie jednak nie moga w zadnym wypadku fagodzi¢ lub pomija¢ wymogdéw podanych przez
producenta jako zalecenia ogdlne podane w pkt.4. DTR-ki. Czynnosci i dzialania wynikajace z
powyzszych zalecen powinny by¢ dokumentowane. (patrz pkt.4.)
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4. Instalacja

Zesp6t napedowy musi by¢ tak zainstalowany, aby w przyszlosci byta mozliwa bezproblemowa
wymiana smaru. Przed dokrgceniem $rub mocujacych (na tapach, kolnierzu) nalezy ustali¢ prace
zestawu napedowego zgodnie z jego zalozeniami (poziom, pion etc.). Po uptywie trzech tygodni
nalezy sprawdzi¢ dynamometrem stopieni naprezenia $rub mocujacych (momenty dla odpowiednich
$rub pokazuje tabela na str. 4). Zesp6t napedowy, ktéry bedzie instalowany na zewnatrz lub w
ciezkich warunkach (pyl, kurz, opary itp.) powinien by¢ odpowiednio dobrany — stopien ochrony.

5. Smarowanie i konserwacja

W zespotach napedowych DRIVE fabrycznie zastosowano odpowiedni smar staly, co sprawia
ze sa one gotowe do bezposredniego uzytku. Smar ten nie powinien by¢ mieszany z innymi
rodzajami substancji smarujacych. Standardowymi typami sa: SHELL ALVANIA RA i SHELL
ALVANIA R2, ktére sa dostosowane do temp. otoczenia od -10°C do +50°C, natomiast dla
réwnomiernej, stabilnej pracy temp. moze osiagna¢ max +60°C.

Prosimy o kontakt w przypadku, gdy temp. otoczenia dla standardowego smaru nie miesci si¢ W
przewidywanej normie jak réwniez w przypadku uzycia innego typu smaru.

Zywotnos¢ smaru

Wszystkie systemy napgdowe DRIVE 4000 typ CN... sa napelniane smarem stalym i moga
pracowaé¢ w dowolnej pozycji. Okres zywotnosci moze zosta¢ wydtuzony jezeli po 20.000 godzin
lub po 4-5 latach wymienimy substancj¢ smarujaca.

Smar staly

Jezeli zesp6t napedowy jest wypelniony smarem SHELL ALVANIA R2 to po 500 godzinach
pracy jednak nie p6zZniej niz po 2 miesigcach musi by¢ uzupetniony. Smar nie b¢dzie w doskonatym
stanie jesli zesp6l napgdowy nie byt uzywany dtuzej niz 1 rok.
W tym przypadku cz¢$¢ napedu powinna by¢ zdemontowana i stary smar wymieniony na nowy.

Ilo$¢ smaru potrzebna do wymiany

Typ motoreduktora 4130DB 4130 DC
4135DB 4135 DC

Ilo$¢ smaru potrzebna do uzupeinienia (g) 10 10

Ilo$¢ smaru potrzebna do wymiany (g) 790 815

Terminarz obshugi smarowania

Czas pracy Termin uzupelnienia Komentarz

Do 10 godzin dziennie | 3-6 miesiecy Terminarz obstugi smarowania musi by¢ skrécony
w przypadku duzych zespotéw napgdowych
uzywanych w trudnych warunkach

10-24 godzin dziennie | 500-1000 godzin
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Terminarz wymiany smaru

Przekréj Czas wymiany smaru Komentarz

Przekladnia redukcyjna, |2-3 lat Terminarz obstugi smarowania musi by¢ skr6cony

walek wejsciowy w przypadku duZzych zespoléw napedowych
uzywanych w trudnych warunkach

Walek wyjéciowy 3-5 lat

Dopehianie i wymiana smaru

Zespoty napedowe DRIVE dla rozmiaru 4135 sa napelniane przez smarowniczke i filtry dla
uzupelnienia §rodka smarowniczego.

System napedowy powinien by¢ smarowany podczas uzytkowania w takim stopniu ktory
zapewnia prawidlqu obieg smaru. Przed wymiang smaru nalezy odkreci¢ $ruby znajdujace si¢ na
obudowie. Nastepnie naktada¢ smar przy pomocy smarowniczki ( przy kotnierzu po stronie silnika).

Jesli zaaplikowano za dnia smar podczas pracy napedu moze wzrosnaé temp. co doprowadzi do
zmiany postaci smaru i moze spowodowa¢ nieszczelno$¢ uszczelki.

6. Ogodlny projekt

Wyjasnienie w/ w terminologii moga Panstwo znalez¢ w katalogu DRIVE 6000 ( 990341).
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Elementy zewngtrzne np. koto pasowe powinny by¢ montowane jak najblizej tozyska, by nie
powodowaty wibracji osiowych. Motoreduktor powinien by¢ montowany w sposob doktadny do
podstawy (fapy) lub elementu napedzanego (koinierz). W przypadku reduktora z drazonym
watkiem wejSciowym, watek wyjsciowy silnika powinien by¢ zabezpieczony odpowiednia pasta
MoS, lub sprayem. Przy obliczaniu rzeczywistego obciazenia promieniowego nalezy uzy¢
wspotczynnika L¢ zawartego w katalogu DRIVE 4000.

4. Instalacja

Zespotl napedowy musi by¢ tak zainstalowany, aby w przysztosci byta mozliwa bezproblemowa
wymiana smaru. Przed dokrgceniem $rub mocujacych (na tapach, kotnierzu) nalezy ustali¢ pracg
zestawu napgdowego zgodnie z jego zalozeniami (poziom, pion etc.). Po uplywie trzech tygodni
nalezy sprawdzi¢ dynamometrem stopien naprezenia Srub mocujacych (momenty dla odpowiednich
srub pokazuje tabela na str. 4). Zesp6t napgdowy, ktory bedzie instalowany na zewnatrz lub w
cigzkich warunkach (pyt, kurz, opary itp.) powinien by¢ odpowiednio dobrany — stopien ochrony.

5. Smarowanie i konserwacja

W zespotach napgdowych DRIVE fabrycznie zastosowano odpowiedni smar staty, co sprawia
ze sa one gotowe do bezposredniego uzytku. Smar ten nie powinien by¢ mieszany z innymi
rodzajami substancji smarujacych. Standardowymi typami sa: SHELL ALVANIA RA 1 SHELL
ALVANIA R2, ktore sa dostosowane do temp. otoczenia od -10°C do +50°C, natomiast dla
réwnomiernej, stabilnej pracy temp. moze osiagna¢ max +60°C.

Prosimy o kontakt w przypadku, gdy temp. otoczenia dla standardowego smaru nie miesci sig¢ w
przewidywanej normie jak rowniez w przypadku uzycia innego typu smaru.  __

(2@%:%/4 F(/(&S Leu a//'% 7"/4/ ‘Z/

Zywotnos¢ smaru

Wszystkie systemy napgdowe DRIVE 4000 typ CN... sa napelniane smarem stalym i moga
pracowa¢ w dowolnej pozycji. Okres zywotnosci moze zosta¢ wydtuzony jezeli po 20.000 godzin
lub po 4-5 latach wymienimy substancjg smarujaca.

Smar staly

Jezeli zespot napgdowy jest wypelniony smarem SHELL ALVANIA R2 to po 500 godzinach
pracy jednak nie pézniej niz po 2 miesigcach musi by¢ uzupetiony. Smar nie bedzie w doskonatym
stanie jesli zespot napgdowy nie byt uzywany dtuzej niz 1 rok.

W tym przypadku cz¢$¢ napgdu powinna by¢ zdemontowana i stary smar wymieniony na nowy.

Ilo$¢ smaru potrzebna do wymiany

Typ motoreduktora 4130DB 4130 DC
4135DB | 4135 DC

Ilo$¢ smaru potrzebna do uzupeknienia (g) 10 10

[lo$¢ smaru potrzebna do wymiany (g) 790 815

Terminarz obstugi smarowania

Czas pracy Termin uzupelnienia Komentarz

Do 10 godzin dziennie | 3-6 miesiecy Terminarz obstugi smarowania musi by¢ skrécony
w przypadku duzych zespotéw napedowych
uzywanych w trudnych warunkach

10-24 godzin dziennie | 500-1000 godzin
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Terminarz wymiany smaru

Przekréj Czas wymiany smaru Komentarz

Przektadnia redukcyjna, |2-3 lat Terminarz obstugi smarowania musi by¢ skrécony

watek wejsciowy w przypadku duzych zespotéw napgdowych
uzywanych w trudnych warunkach

Watek wyjs¢iowy 3-5 lat )

6. Ogolny projekt

Dopelnianie i wymiana smaru

Zespoty napgdowe DRIVE dla rozmiaru 4135 sa napeiniane przez smarowniczke i filtry dla
uzupeinienia $rodka smarowniczego.

B {ra

System napgdowy powinien by¢ smarowany podczas uzytkowania w takim stopniu ktory
zapewnia prawidlowy obieg smaru. Przed wymiang smaru nalezy odkrgci¢ $sruby znajdujace si¢ na
obudowie. Nastgpnie naktada¢ smar przy pomocy smarowniczki ( przy koinierzu po stronie silnika).

Jesli zaaplikowano za dnia smar podczas pracy napedu moze wzrosnaé temp. co doprowadzi do
zmiany postaci smaru i moze spowodowac nieszczelnos¢ uszczelki.

Wyjasnienie w/ w terminologii mogg Panstwo znalez¢ w katalogu DRIVE 4000 ( 990341).
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4. SMAROWANIE

Fabrycznie wykonany motoreduktor jest napetniony olejem syntetycznym MOBIL SHC
632, a komory tozyskowe smarem ALITEN T3.

Olej i smar wystarcza na caly okres pracy motoreduktora.

Orientacyjna ilos¢ oleju wynosi 1 litr. Prawidlowy poziom oleju widoczny jest w "oczku"
olejowskazu i nalezy go sprawdzac po ok. 10 min. od momentu zatrzymania

motoreduktora.

5. INSTRUKCJA URUCHOMIENIA I OBSLUGI

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ polaczenia motoreduktora z
maszyna napedzana,.

Po uruchomieniu o ile to jest mozliwe nalezy pozostawi¢ motoreduktor w ruchu bez
obciazenia (na biegu luzem) przez kilka godzin. W przypadku wykorzystania
motoreduktora do napedu strzepywaczy elektrofiltru ruch prébny prowadzi¢ zgodnie z
zaleceniem producenta elektrofiltru - jezeli pracuje prawidlowo, nalezy stopniowo
zwiekszaé obcigzenie az do wartosci znamionowe;.

Temperatura reduktora po ustaleniu si¢ nie powinna przekracza¢ 800C, a hatas 72 dB.

W przypadku nadmiernego grzania si¢ nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$¢ montazu 1 doboru
do istniejacych warunkéw pracy.

Sprawdzi¢, czy silnik motoreduktora jest uziemiony lub zerowany zgodnie z
obowiazujacym w danym zakltadzie systemem.

Silnik musi by¢ zabezpieczony przed przeciazeniem za pomocg wylacznika termicznego
oraz przed zwarciem za pomocg odpowiednich bezpiecznikéw topikowych lub wylacznika
elektromagnetycznego.

Zabezpieczenia te winny by¢ dobrane przez uzytkownika zgodnie z obowiazujacymi
przepisami.

Wahania napiecia pradu elektrycznego nie moga przekraczaé S %.

Temperatura otoczenia w miejscu pracy motoreduktora (dla standardowego wykonania)

nie powinna przekraczaé + 40°C.
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6. INSTRUKCJA KONSERWACJI

Konserwacja reduktora polega w zasadzie na regularnej kontroli i obserwacji w czasie

pracy oraz biezacym usuwaniu wszelkich dostrzezonych usterek.

Niezaleznie od tego, kazdy pracujacy motoreduktor winien by¢ poddany przegiadowi

biezacemu co ok. 6 miesiecy pracy.

W czasie przegladu biezacego nalezy:

- oczyscic reduktor z pytu i brudu i przeprowadzi¢ ogledziny zewnetrzne,

- sprawdzi¢ stan $rub mocujacych i uszezelek,

- sprawdzi¢ stan stykow silnika elektrycznego oraz dokrecié wszystkie sruby kontaktowe,

- dokona¢ pomiaru opornosci uzwojen silnika,

- sprawdzi¢ stan uziemienia lub zerowania silnika,

- sprawdzic¢ rezystancje izolacji silnika, ktdra w stanie zimnym nie moze by¢ nizsza
od 20 MW

- sprawdzi¢ poziom oleju motoreduktora - po zatrzymaniu napedu. Linia poziomu oleju
musi by¢ widoczna w okienku olejowskazu. W razie ubytku oleju uzupetni¢ go olejem
MOBIL SHC 632.

Orientacyjny poziom oleju podany jest na rys.2.

7. INSTRUKCJA BHP

Podczas pracy motoreduktora bezwzglednie zakazane jest dokrecanie lub luzowanie $rub
mocujacych, czyszczenie reduktora, itp.

Konieczne jest stosowanie oston elementéw wirujacych (sprzegiet, kot pasowych itp.).
Przy montazu napedu nad miejscami, gdzie mogg znalez¢ sie ludzie, nalezy stosowac
dodatkowe zabezpieczenia w postaci siatek czy oston i doktadnie zabezpieczy¢ przed
poluzowaniem si¢ elementy mocujace naped.

Obstugujacy motoreduktor winien znaé szczegdtowe przepisy BHP dotyczace urzadzen
elektrycznych.

W zadnym przypadku motoreduktor nie powinien pracowac bez sprawnego uziemienia
czy zerowania, ktérego jakos¢ nalezy okresowo sprawdzac ze wzglgdu na mozliwosé
poluzowania si¢ skorodowania stykéw.

W czasie napraw lub konserwacji silnik nalezy koniecznie odlaczyé od sieci.
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1.0 Instalacja

Zesp6t przektadni powinien by¢ zainstalowany zgodnie z rysunkami montazowymi
mechanicznymi i potaczony zgodnie z dokumentacja elektryczna.

Odpowiednie smarowanie jest zagwarantowane tylko wowczas, gdy zespot jest zainstalowany
w okreslonym potozeniu.

Po ostatecznej instalacji nalezy dopasowa¢ odpowietrznik, jak pokazano w rozdziale 7.1 dla
urzadzen SEW Eurodrive i w 7.2 dla BENZLERS.

2.0 Sprzeglo

Wszystkie waly wyjsciowe sg zaopatrzone w nagwintowane otwory, aby utatwi¢ pasowanie i
zabezpieczy¢ tozyska watu wyjsciowego przed uszkodzeniem, ktére mogloby nastapié
wskutek pracy miotkow.

Montaz jest tatwiejszy, jezeli sprzgglo jest podgrzane do ok. 80 °C.

Dysk obkurczajacy

Zespoly przektadni zaopatrzone w waly drazone, sa wyposazone w dysk obkurczajacy,
gotowy do instalacji w nastgpujacy sposob:

1. Poluzni¢ wszystkie $ruby blokujace
Usuna¢ wszystkie przektadki umieszczone miedzy kotnierzami, jako zabezpieczenie
podczas transportu

3. Odthuscic piaste i wat
4. Nasuna¢ silnik na wat
5. Przykreci¢ wszystkie Sruby blokujace, stopniowo i rownomiernie, zgodnie z kierunkiem

ruchu wskazowek zegara, krok za krokiem, az wszystkie beda dokrecone zgodnie z
wymaganiami przedstawionymi na sprzegle lub w tablicy ponizej.

6. Obudowa silnika z przekladnia musi by¢ zabezpieczona przed obracaniem si¢ przy
pomocy polaczenia Srubowego.

i Moment dokrecajacy

Sruba M5 M6 M8 | MI0 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Ma/Nm 5 12 29 58 100 240 470 820 | 1100 | 1640
Skok $ruby 10.9 wspotczynnik tarcia p 0.1 (MoS,)

Demontaz zespotu przektadni z dyskiem obkurczajacym odbywa si¢ w odwrotnej kolejnosci:

1. Stopniowo poluzni¢ $ruby mocujace. Nie wyjmowac $rub.
2. Zdja¢ zespot przektadni z watu. Usunaé rdze powstatg na wale lub z przodu piasty.
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3.0 Smarowanie
Zespot przektadni jest fabrycznie napetniony olejem syntetycznym Mobil SHC 634, ktory

jest takze wymieniony na tabliczce znamionowe;j zespotu.
Jakos¢ i ilo§¢ wynikaja z rozdziatu 6.1 dla przektadni SEW Eurodrive i 6.2 dla BENZLERS.

Przed rozpoczeciem ruchu prébnego, nalezy sprawdzi¢ poziom oleju. Prawidlowy poziom
oleju, to najnizsza krawedz otworu korka oleju, co przedstawiono w rozdziale 7.1 1 7.2 w

odniesieniu do typu i potozenia. W razie potrzeby, nalezy uzupetni¢ ilos¢ oleju.

Oleje syntetyczne nie moga by¢ mieszane z innymi typami olejow syntetycznych, ani z
olejami na bazie mineralne;.

4.0 Konserwacja

Czynnosé Czestotliwos$¢
Sprawdzenie czysto$ci / czyszczenie |4 razy w roku
Sprawdzenie poziomu oleju 4 razy w roku
Wymiana oleju syntetycznego co 2,5 roku lub 20000 godzin pracy

5.0 Bezpieczenstwo osobiste

Przy wszystkich pracach wykonywanych przy zespole napedowym, nalezy stosowaé
procedury bezpieczenstwa opisane w Instrukcji Bezpieczenistwa dla Elektrofiltra.
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1 - lej zsypowy

2 = kaqtownik 45x45x1000

3 - frzpieni obijaka

4 - obijak pytu typ OP-2

5 - podktadka regulacyjna

6 — linka zabezpieczajqca

7 - niezalezny element mocujacy
A 8 - zacisk
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SCHEMAT MONTAZOWY OBIJAKA typ OP-2



